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A SCHEMAT MALOWANIA MODELU

Na schemacie malowsanis, ze wzgledu na brak icisiych danych, podano
preyblifony uidad kelordw samolotu seryjnego. Prototyp pomalowany
byl analogicznie z wyjqthiem: oslony amortyzatordw (czesé 27) i tarcz
knl {cz. 28) w kolorze alluminium — srebrny, oraz steru plonowego —
kierunku w ko]nxze ble‘u..'-ym lub b:n]ym

Dia zbi ktérz ¢ model, podajemy numery ko-
loréw emalli HUHE!POL xkhaki M26 + 1/6 Mal, blgkitny MES, czarny
}mfl:'.l'ilf 1y 83 lub 11 + M33, rdzawy M70, srebrn;r 11, czarny M33. bia-
iy

Przy nakigjaniu kalk ii nalety i¢ réinice w wielkodei mig-
dzy powyiszym rysunkiem, a modelem — rysunek samolotu jest dwu-
krotnie mniejszy od modelu (skala 1:2).

LW S = CZAPRPLA™



HISTORIA SAMOLOTU EACZNIKOWO-OESERWACYJNEGO LWS — CZAPLA
Projekt wstepny Czapli, wykonany w 1934 r. przez znanych konstruktoréw: S. Rogalskiego
i J. Drzewieckiego w Do$wiadczalnych Zakladach Lotniczych, pod oznaczeniem RWD-14
wybrano do produkeji w wyniku konkursu ogloszonego przez Departament Lotnictwa. Do
konkursu stanely DWL, Podlaska Wytwornia Samolotéw (PWS) i Lubelska Wytw. Samol
(LWS). Samoloty RWD-14 mialy zastgpi¢ przestarzale Lublin R-XIIL

Klopoty z doborem wlaéciwego silnika i dopracowaniem konstrukeji pozwolily na rozpocze-
cie produkeji dopiero w 1938 r. Po wykonaniu dokumentacji seryjnej, RWD-14b przekazano
do produkeji Lubelskiej Wytwérni Samolotéw. Egzemplarze seryjne samolotéw otrzymaly
nazwe, LWS — | CZAPLA", a cene jednej sztuki ustalono na okolo 85 tysiecy zl. Poczatko-
wo produkcja wynosila ok. 8 szt. miesigeznie dochodzac pod koniec serii do 1 szt. na dobe.
Seria zamoéwionych przez wojsko 65 szt. ukoniczona zostaia 28 lutego 1939 r.

W sierpniu 1939 r. Czaple wprowadzono na wyposazenie jednostek liniowych, po 7 szt. dla
kazdej z wymienionych eskadr: esk. — 13 (SGO ,,NAREW”), esk. — 23 (armia ,KRA-
KOW”), esk. — 33 (armia ,,POZNAN"), esk. — 53 (armia ,MODLIN”), esk. — 63 (armia
»EODZ”) w rezerwie, remontach i jednostkach szkoleniowych po okolo 10 szt.

Podczas najazdu hitlerqwskiego na Polske Czaple wykonywaly loty rozpoznawcze i utrzymy-
waly 1gczno$é miedzy sztabami naszych armii.

HISTORY OF LWS — CZAPLA COMMUNICATION-OBSERVATION AIRCRAFT

The aircraft was designed by S. Rogalski and J. Drzewiecki; engineers famous for their
"RWD” series aircraft designs. The prototype constructed at the Experimental Aircraft
Plant were marked "RWD-14". Production of 65 aircraft ordered by the Department of Avia-
tion was started at the Lublin Aircraft Factory, at a rate of 8 aircraft a month at first, to
rise to 1 aircraft per day in the final stage. The ordered series was completed on February
28, 1939. The regular series aircraft was called "LWS — Czapla” (Heron). In August 1939 the
Czapla became standard equipment of front line units, each of the following squadrons
having 7 aircraft: — Squadron — 13 (SGO "NAREW”), squadron — 23 ("CRACOW”
army), squadron — 33 ("POZNAN” army), squadron — 53 ("MODLIN” army), squadron — °
63 ("LODZ” army), reserve units, repair units and training groups each had about 10 air-
craft. During the Nazi invasion of Poland, the Czaplas performed reconnoitring flights and
maintained communications between the headquarters of the Polich armies.

HISTOIRE DE L’AVION DE LIAISON ET D’OBSERVATION LWS — CZAPLA.

Les constructeurs de cet avion étaient les ingénieurs S. Rogalski et J. Drzewiecki, connus par
leurs constructions ,,RWD”. Les prototypes construits dans les Usines Pilotes d’Aviation por-
taient le symbole ,RWD-14". La production d’une série de 65 pieces, commandée par le
Departament de P’Aviation fut lancée par I’Usine d’Aviation de Lublin 4 raison de 8 piéces
par mois au début et de 1 piéee par jour vers la fin de la production. La série commandee
a été réalisfe le 28.02.1939. L’avion de série fut appeld ,LWS-CZAPLA”. Au mois d'aofit
1939 les ,,Czapla” fuYent introduits dans I'’équipement des unités de ligne — 7 piéces pour
chacune des escadres mentionndes: esc. — 13 (SGO ,NAREW”), esc. — 23 (armée ,KRA-
KOW?”), esc. — 33 (armée ,,POZNAN"), esc. — 53 (armée ,,MODLIN”), esc. — 63 (armée
,LODZ”), en réserve, en réparation et dans les unités de formation environ 10 piéces. Lors
de linvasion hitlérienne en Pologne les ,Czapla” effectuérent des vols de reconnaissance et
de liaison entre les états-majors des armées polonaises.

GESCHICHTE DES VERBINDUNGS - UND AUFKLARUNGSFLUGZEUGES LWS - CZAPLA
Erbauer dieses Flugzeuges waren die von ihrer ,RWD” — Konstruktion her bekannten In-
genieure S. Rogalski und J. Drzewiecki. Die Prototypen, welche in den Flugzeug-Versuchs-
werken gebaut wurden, trugen die Bezeichnung ,RWD-14”. Die Produktion dér vom Luft-
fahrt-Ministerium bestellten Serie von 65 Stilck wurde in den Flugzeugwerken Lublin auf-
genommen. Anfanglich waren es 8 Stuck monatlich, spiter wurde 1 Flugzeug innerhalb
von 24 Stunden fertiggestellt. Die bestellte Serie wurde am 28.02.1939 ibergeben. Das Se-
rienflugzeug wurde ,LWS-CZAPLA” genannt. Im 'August 1939 wurden diese Flugzeuge als
Ausriistung der Kampfgeschwader eingesetzt. Je 7 Flugzeuge fir folgende Geschwader:
Geschw. — 13 (8GO , NAREW?”), Geschw. — 23 (,KRAKOW” — Armee), Geschw. — 33
(,POZNAN” — Armee), Geschw. — 53 (,MODLIN” — Armee), Geschw. 63 (,LODZ” —
‘Armee), bei der Reserve, bei Reparatur- und Schulungseinheiten zu jeweils zirka 10 Stuck.
Wihrend des Nazi-Uberfalls auf Polen unternahmen die Czapla-Flugzeuge Aufkldrungsflu-
ge und hielten die Verbindung zwischen den Stiben der polnischen Armen aufrecht.
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werken gebaut wurden, trugen die Bezeichnung ,RWD-14”. Die Produktion der vom Luft-
fahrt-Ministerium bestellten Serie von 65 Stifck wurde in den Flugzeugwerken Lublin auf-
genommen. Anfanglich waren es 8 Stuck monatlich, spiter wurde 1 Flugzeug innerhalb
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DANE TAKTYCZNO-TECHNICZNE SAMOLOTU LACZNIKOWO-OBSERWACYJNEGO
LWS — CZAPLA ;
WYMIARY: rozpieto$¢ 11,9 m, po zlozeniu skrzydel 3,9 m, dlugosé 9 m, wysokosé 3 m,
ZALOGA: pilot + obserwator. UZBROJENIE: karabin maszynowy pilota, zamontowany nie-
ruchomo za silnikiem, strzelajacy miedzy gérnymi cylindrami silnika, .zsynchronizowany
z obrotami fmigla — PUW wz. 36 kaliber 7,7 mm -+ 500 szt. naboi, karabin maszynowy
obserwatora zamontowany ruchomo na obrotnicy — Vickers ,,F” kal. 7,7 mm.
WYPOSAZENIE: instalacja elektryczna 24 V, reflektor chowany w kadlub, 2 rakiety o$wiet-
lajace mocowane w uchwycie na konicu prawego skrzydla, aparat fotograficzny i radiostacja.
OSIAGI: predko$¢ maksymalna 247 km/h, minimalna 80 km/h, ladowania 90 km/h, dobieg
200 m, rozbieg 140 m, pulap 5000 m, szybko$é wznoszenia 6 m/sek., wznoszenie na wysokosé
2000 m — 7 min., na 4000 m — 19 min. & :
NAPED: silnik PZL G — 1620 B MORS II o mocy 420 KM, $miglo firmy SZOMANSKI
drewniane o stalym skoku. PALIWO: benzyna lotnicza 315 litréw (240 kg) + olej 31 litréow
(25 kg). CIEZAR: samolotu pustego 1153 kg, gotowego do startu 1700 kg. -
KONSTRUKCJA: dwumiejscowy gérnoplat typu ,parasol”, skrzydia konstrukeji drewnianej
z przodu kryte sklejka w czesci tylnej piétnem, podparte zastrzalami z duralu, skladane do
transportu i hangarowania. Dla skrécenia startu i ladowania zastosowano peing mechanizacje
skrzydel — automatyczne skrzela i lotki opuszezane w dét razem z klapami. Kadiub spawa-
ny z rur chromowo-molibdenowych, oprofilowany listwami drewnianymi, przed kabing pi-
lota pokryty blacha duralowsg dalej plétnem. Usterzenie konstrukcji metalowej, stateczniki

krzte sklejka, a stery piétnem. Statecznik poziomy przedstawiany w locie od —4° do +7°.
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WYBRAC WERSJE MODELU MALOWANIE EMALIA OLEINA
DO SKLEJENIA LACZYVC KLETEM LACZYC BEZ KLEJU SPECZYC GORACYM NOZEM MATOWA _ BLYSZCZACA
L£HO0SE THE MODEL TO MAKE OIL PANT
«CHOISIR LE GANRE DE MODPLE GLUE TOGETHER STICK WITHOUT GLUE UPSET USING A HOT KNIFE MAT . GLOSSY
FEA . - METTRE EN PEINTURE A L'HUILE
. ASSEMBLER A LA COLLE ASSEMBLER SANS COLLE REFOULER AU COUTEAU CHAUD MATE BRILLANTE
MODELLAUSFUIIRTNG ZUM MIT OELFARBEN ANSTREICHEN
BASTELN AUSWANLEN MIT LEIM VERBINDEN OHME LEIM VERBINDEN MIT HEISSEM MESSER STAUCHEN  parr GLANZEND
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TECHNOLOGIA MONTAZU I MALOWANIA DLA POCZATKUJACYCH

1 Odeinat  czeiei wg. kolejnosel montaiu 2
przedstawionej na odwrocie. Przed kleje-
_ niem dopasowaé przy pomocy noia i iglake
rzc{ci modelu przeznaczone do sklejenia.

do wyci fa rak z
kl-ju (klej niszczy gladkoit powierzchni).

9 Drobne przedmioty chwyla¢ pinceta.

Rys. 10 ilustruje metode montaiu kél i smi-
> giel przes rozplaszczenie (speczanie) konea
> osi gorgeym nozem lub innym metalowym
przedmiotem.

Model nal kleja¢ w kolejnodci
3 u d:&u kl:lyeg: r?mn:u meﬂrwe“ﬁgﬁi ‘jD:
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Klej nakladaé tak, by nie wyciekal po zlg-
czeniu czedci.

Ry ie plam ych zwanych ka-
muflatem. Rysowaé cstrym olowkiem
twardodé HB.

Malowanie paséw na modelu. Tasmy nie na-
lepiaé na pomalowzne powierzchnie — gro-
zi to zerwaniem emalii z modelu.

; 5 Niewielkie ilosci kleju nakladaé szpilky lub
D d:@ koficem spinacza.
Po sklejeniu kadiub oraz skrzydla, do wy-

schnigcia praytrzymaé tlasmg samoprzylep-
ng lub gumks. Ceas schniecia kleju ok. 30
minut.

) Kalkomania — sucha. Odcigé znak, zdjac ¥, &
dolny papier ochronny, przyloiyé strong
bez papieru do modelu i docisngé, zamazu-
n jae dlugopisem lub migkkim oléwkiem gor-
ny papier ochronny. Zdjqé ostroinie aama-
zany papier.

7 Noiem usunaé delikatnie nadmiar kleju. 8

Po wyschnieciu zlqcz oczyfcié drobnym pa-
pierem dciernym Nr 280, wygladzié osta-
tecznie papierem sciernym nr 600,

Kalkomania ,mokra” 1. odcigé znak 2. za-
nurzyé w wodzie 3. wyjaé, odczekaé 2 min.
4, przyloiyé znak paepierem do modelu
w miejecu pokazanym na rys. zgodnie z
numerem podanym przy znaku lub

15 napisie, 6. wysunaé papier.

16

Dia ulatwienia montatu i malowania wigkszej kolekeji modeli redukeyjnych z plastyku, propo-
nujemy zgromadzié nastepujace narzedzia i materialy: noiyk modelarski z wymiennymi ostrza-
mi, dwa pilniczki ,iglaki”, nozowy i okragly, nieduie noiyczki, pincete, pedzle okragle do akwa-
rel: nr. 0, nr. 1, nr. 2, nr. 3 i nr. 4 oraz papier écierny: nr. 120, nr. 280 i nr. GI}D emilig olejng firmy
HUMBROL" — kolory w/g opisu malowania modelu. Jedna pusrzeczka Humbrolu (ok. 10 af)
w:rstarcza do pomalowania kilku modeli w skali 72. Emalia matowa oznaczona jest na wiecaku
literg ,M", a blyszczqea ,G", kolory pujacymi po literach ,M" i ,G".
Przy uiytkowaniu emalii nalezy przestrzegaé nastepujgcych warunkdw: I po haidym m.nlnwlnin
zamyka¢ szczelnie puszke. 11 nie dolewaé do puszki rezpuszezalnikéw lub emalii z innej puszki
{emalie do malowania przygotowywaé w innym naczyniu). IIL. przy dlugim przechowywaniu ema-
Iil. mle:);‘m tydzien 'ub dwn otworzyé puszke i dok’adnie rozmieszaé aslctnj,qyu sie na dnie
oloru. P h
uzywaé emalii EMOLAK (Emolak + talk = matowa). Przed m: i i

osiagnigcia jednorodne] cieczy, bez ndn)rch grudek, po. £2yIh odlaé do nluynh roboc:ego nie-
ﬂ:ednq do pomalowania ilogé iw m!are ¢, lub

40°C) z dodatki p 4. Malowaé w iloscig pylu
(kurzu) uhoszacego sig w powietr:u 5 Pedzel maczaé w emalii nie wlm; nad 1/3 Jhlgmc: wio-
sia — nabranie duzej iloéci emalii na pedzel spowoduje p na p j po-
wierzchni. 6. Malowaé cienks warstwe w wieksze] dlugodei, unikaé dwukrotnego pocigg-
nigeia pedzlem w jednym miejscu — p i to ie smug na wyschni modelu. 7. Ko-
lory ciemne nakladaé na jasne, a nie odwrotnie i to po calkowitym wyschnimu koloru jasnego.
Emalia schnie minimum 2 dni, srebrna do 6 dni — naklada¢ jako ostatniq. 8. Pomalowany mo-
del i czedel suszyé w pomieszezeniu oslaniajacym przed kurzem. 9. Ciemny plastyk przed malo-
waniem jasnymi kolorami i pod kalkomanig pokryé warsiws bialej Ema]n
MIESZANIE KOLOROW — WIADOMOSCI PODSTAWOWE  pr

lakows. Niedoklsd

yng

smugi psujqce efekt malowania. Pedzleuzyte do malowania powinny mieé wlosie (najlepiej z bo-

bra) ulozone w ostry ,szpic” na koficu pedzelka. Po kaidym malowaniu pedzle trzeba dokladnie

umyé benzyna lakowa lub ekstrakeyjng. Dla osiggniecia poprawnych w;rnakn’w malawnn!a mlety
do

P
Schematy wykonania kotomw
jest pierwszym sygnalem pe\'cm sie emalii tepczo moina ll}gDSTA\‘.’DWE I BARWY U+H = ciepla zielen +C = cieply brag
¢ do . I:'& chlodnel 7B = jasna soczysta zielen
NY g C-cynober K-karmmin K+U = czysty fiolet
TY — H 'y T-cytrynowy czysty fiolet + bialy = lila 33
emalia matowa) po wysehniceiu zostawia [ NIEBIESKI == U-ultramaryna B-blekit paryskj :'; 1:".1."3,'3:;’;‘""' © — caarny, sciemnia,

- Dokladna recepta na sporzadzenie potrzebnego koloru powinna zawieraé co najmniej: nazwe pro-

dugenh emalii, numery koloréw skladowych w/g jego oznaczen eraz proporcje w jakich nalezy

stesowaé nastepujqce aasady: 1. wielkodé pedzla. wprost_prop
powierzchni. 2. przygitowaé szmatke do wguez‘lnin emnliu

rak i uchwyt; dn drobnych aqici
(szpilki, patyczki, uchwyty radi zwane . 4 kun y

kolory Najezeéciej jednak bedziemy zmuszeni dobra¢ kolor droga kolejn,ch
préb. Dlatego pmponujemy dla wpruvy wykonac prdhy i zap ¢ sle z | kol ymi
na hrb-:h plakatowych lub lmp-rlc n w tabelce, Zasadniczo nale: jrdnll(

)nﬂ:

my wymienione uchwyty wraz z p i caed
mm-l;tmtmmwwmlwmmmmm umd., {:ux

ych jesli w sklepach Centralnej Skladnicy Harcerskief.
Mniej c&erpllvd mogy wykonaé model nie-rmlmm\;iI nalepiajgc tylko kalkomanig.



