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Der EC - 135 entstand aus einem Technologie-Trager der Firma Messerschmitt-
Blohm-Bolkow (IViBB) mit der Bezeichnung Bo 108. Dieser Prototyp, der im
Oktober 1988 zum ersten Mal flog, fasste alle innovativen Erkenntnisse von MBB
zusammen und ‘wurde auf zahlreichen: Flugschauen und Hubschrauber-
Symposien vorgestellt. Dabei fand dieses Konzept so viel Interesse, daf3 MBB
1991 die Weiterentwicklung zur Serienreife ankundigte: Der erste Prototyp flog
am 5. Juni - 1991. Die Grundung  zahlreicher  Produktions-
Marketinggesellschaften fiihrte schiieBlich 1991 zu einer Fusion der Firmen
Aerospatiale und. Messerschmitt-Blonm-Bolkow zur Firma Eurocopter. Damit
wurde Eurocopter hinter Sikorsky zum zweitgroten Hubschrauberhersteller der
Welt. Die Entwicklung der Bo 108 ging auch unter Eurocopter weiter allerdings
mit_einer neuen Typenbezeichnung - EC-135. Die ersten Maschinen der
Serienfertigung gingen an die Deutsche Rettungsflugwacht eV. In der
Luftrettung zeigte der EC 135 sehr schnell seine besonderen Qualitaten, dieses
flhrte zu weiteren Verkdufen an den ADAC und den osterreichische OAMTC.
Auch die deutsche Polizei ist heute bereits teilweise mit dem EC 135 ausger(istet.
Das Interesse der Militdrs an der EC-135 war jedoch richt besonders groB, nur die
deutschen Heeresflieger, die auf der Suche nach einem groBeren
Verbindungshubschrauber waren zeigten sich von den Flugleistungen sehr ange-
tan. Einer intensiven Testphase folgte eine Bestellung tber 15 Maschinen, die sich
von den zivilen EC-135 nur geringfugig unterscheiden. Aufélliges Merkmal der
militarischen EC-135 sind die wesentlich hoheren Landekufen und einige zusat-
zliche Sensoren im Rumpf- und Heckrotorbereich. Gegentiber den zivilen
Maschinen verfugt die militdrische EC 135 auch Uber ein voll digitalisiertes
Instrumentenbrett mit zahlreichen Monitoren gegenuber den konventionellen
Instrumentenbrettern. Die ersten EC 135 wurden am 13. September 2000 an die
Heeresflieger-Waffenschule in Biickeburg ausgeliefert. Sie werden dort fir
Transport- und Verbindungsfliige verwendet. Inzwischen haben auch andere
Lander ihr Interesse an einer militarischen Ausfuhrung des EC-135 bekundet.
Unter der Bezeichnung EC-635 hat man bei Eurocopter eine Variante entwickelt,
die den militarischen Vorstellungen entgegen kommt. Erste Bestellungen erfol-
gten durch Portugal, die mit diesen Maschinen eine bisher dort nicht vorhan-
dene Waffengattung griinden wollen - die Heeresflieger. Die ersten EC-635
sollen noch im Jahr 2001 ausgeliefert werden. :

Technische Daten:
Rotordurchmesser
Rumpflange
Leergewicht

Max. Startgewicht
Leistung
Geschwindigkeit max,
Reisegeschwindigkeit
Reichweite

10,20 m

1016 m

1420 kg

2,900 kg

593 WPS

288 km/h

261 km/h

725 km ohne Reserve

und
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The EC-135 was derived from the Bo 108, a technology platform made by the
firm Messerschmitt-Blohm-Bolkow (MBB). This prototype, which flew for the
first time in October 1988, combined all the innovative know-how of MBB and
was exhibited at numerous air shows and helicopter symposiums. This aroused
so much interest in the concept that in 1991, MBB announced that development
would continue until it was ready for production. The first prototype flew on 5th
June 1991. The formation of many production:and marketing companies finally
gave rise in 1991 to a merger between the firms Aerospatiale and
Messerschmitt-Blohm-Bolkow to become Eurocopter. This made Eurocopter the
second largest helicopter manufacturer-in the world, behind Sikorsky. The devel-
opment of the Bo 108 continued under Eurocopter who designated the new
model the EC-135. The first production machines went to the Deutsche
Rettungsflugwacht eV. (German air rescue service). The EC-135 very quickly
proved its special qualities in air rescue, leading to further sales to the German
ADAC and the Austrian OAMTC. Today the German police also use the EC-135.
The military, however, were not particularly interested in the EC-135, except for
the German army who were looking for a larger liaison helicopter and were very
attracted by its capabilities. An intensive test phase was followed by an order for
15 machines which differed only slightly from the civil EC-135. A striking feature
of the military EC-135 is the much higher landing skids and additional sensors in
the fuselage and tail rotor area. Compared with the civil machines, the military
version of the EC-135 has a fully digitalized instrument panel with many more
monitors than the conventional instrument panels. The first EC-135s were deliv-
ered to the army flying unit weapons training school in Buckeburg on 13th
September 2000. There they were used for transport and liaison flights. In the
meantime other countries have shown an interest in a military version of the EC-
135. Eurcopter have developed a variant, the EC-635, which is designed to meet
military requirements. The first orders came from Portugal, who wanted this
machine to provide themselves with a new weapon - the army flying unit. The
first EC-635s are due for delivery in 2001.

Technical data:
Rotor diameter
Fuselage length
Weight empty

Max. take-off weight
Engines

Capacity

Max. speed

Cruise speed

Range

1020 m

1016 m

1,420 kg

2,900 kg

Pratt & Whitney PW 206B
593 shp

288 km/h

261 km/h

725 km without margin
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Vor dem Zusummensetzen gut durchlese

D: Achtung: Jedes Teil ist iert (1). Reihenfolge der M hritte heachten. Bentigte Werkzeuge: Messer und
Feile zum Entfernen und Entgraten der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Wiischeklummern zom Zusammenhalten der
geklebten Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Woschmittelldsung reinigen und-an der Luft frocknen, damit der
Farhanstrich und die Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben prisfen ob Teile passen, Klebstoff sparsam aufiragen
Chrom und Farbe an den Kleheflichen entfernen. Kleine Teile anstreichen, bever sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5).
Farben gut durchiracknen lussen, erst dann den Zusammenbau forfsetzen. Jedes Abzichhildmotiv einzeln ausschneiden
und ca.. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der hezeichnefen Stelle vom Papier abschieben und mit
Laschpapier andriicken.

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is genummerd (T). Let op de monfagevolgorde. Benodigd
gereedschap: mes en vil voor het afbramen van de onderdslen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bif elkaar houden van de
geliimde ‘onderdalen (3). Plostic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechter:. Controleer voor het ljmen of de onderdelen passen; fim dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken verwiideren, Kleine
onderdelen verven vaordat zé van hef raam worden verwiiderd (4) (5. Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke
decal ofzonderlik uifsniden en co. 20 sec. in warm viater dopen. De: decal op de’ aangegeven plaafs van. het papier schuiven en mef
vloeipapier aandrukken: :

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere fo sped-
fied sequence of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhe-
sive tape and clothes pegs for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a
mild detergent solution and allow 1o air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, dheck
1o see whether the components fit. together; apply udhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact sur-
faces. Paint small components before removing them from the frame (4) (5). Allow puint fo dry well, and only then con-
tinue to ussemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide fransfer
off paper and into designated pasition, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION: isez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez l'ordre des opérations. Outils
riécessaires © couteau et lime pour ebarber les pigces (2); élostigues, ruban adheésif et pinces @ linge pour meintenir les pisces collées (3).
Nettoyez les pisces en matiére plastique dans une solufion douce de produit de lnvage et fites-les sécher o F'ar afin que la peintare et les
décalcomanies tiennent mieux. Avant de miettre la colle; vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes dux autres; meltez peu de colle.
Enleve le chrome et Iu peinture des surfaces de collage: Peignez les petites piéces: avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien
sécher o peinture avan de poursuivre I'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément ef plongez-la dans de ['eau chnude pen-
dant 20 secondes environ. Al'endroit marqué, foifes glisser le motif pour le séparer du papier et pressez-le sur emplacement avec du papi-
er buvard.

E: jAtenciont Antes de con el leer. detenidumiente lus instrucciones. Cada pieza va numerada (1).
Téngase en centa el orden de operaciones del hlaje. Herromi Cuchille y lima para desharbar lus
piezas (2). Cintas de gomu, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar lus piezas pegadas (3). Lavar las piezas de
plastico en uiia solucién de detergente suave'y dejur que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de lu pintura y
de las'calcomanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan correciamente adaptados. Aplicar el
pegamento sin excederse. Alejur de las superficies de pegado el cramado y lu pintura. Pintar las piezas pequefias antes
de desprenderlus de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensomblaje, dejar que se seque bien la: pintura.
Recortar las calcomanias una por-una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la

cal jia en el lugar adecundo 'y apretarla colocando encima de efla papel secante.

|- ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente e istruzioni di- montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fusi di assemblagaio. Attrezzi necessari colello e fima per fogliere la shavatura dai pezzi (2], nostro adesivo e mollette
da bucato per fenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in-plostica con un detergente delicato e lasciarli
asciugare alltra, per uno migliore adesione dello strato i colore ¢ delln figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si
abbirino bene fra di oro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da ncollare. Dipingere i piccali acces-
sori sul supporto prima di rimuoverli {4) {5). Far seccare bens la vernice prima di proseguire con |'assemblaggo. Ritagliare singolarmente

. ogni figura od immergerld in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione segnata e famponarlo con carta nssor-
hente.

S+ OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du sitter modellen summan. Varenda detalj fir numrerad (1). V g beakta
foljden.i sommansittningsstegen. Verktyg, som du kommer ait behtva : kniv och fil fér att skrapa detalierna rena (2),
gummiringar, tejp och Kdnypor for att hill sammon de immade: detaljerna (3). Rengdr plastdetaljerna in en mild
tvittmedellésming och torka dem i lufren for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kollo, om detaljerna passar fhop innan
du Klistrar dem och anviind limmet sparsamt. Avligsna krom ok luck frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Mala de
smé detaljera innan du avliigsnar dem fran ramen (4) (5). Lt lacket riktigt torka igenom innan dv forfsiitter med sam-
mansitiringen. Skir av-varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vaften i ca 20 sekunder. Flyita motivet bort frén
papperet genom att frycka vid det angivna stiillet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEMAERK: Inden sammenszztningert begyndes, skal byggeveiledningen lses godt igerinem. Hver def er nummerere (1). Reekkefolgen
af monteringstrinnene skal overholdes. Nadvendigt vaerktai: Kniv ag Al 1 afgratning of delens (2); qummibnd, tape og tojklemmer fif at
Fiolde de kizebieds (3) enkeltdels sammen. Plustikdelene renses i en mild szbelud oy lufttarres s malingen og overfaringsbillederne bedre
Yan hazfte. Inden pfarelsen kontrolleres om delene passer; limen paares sparsommeligt. Krom o farve fiernes fra kiebefladerne. De smd
dele males inden de fjernes fra rammen (4) (5). Lad farven tarre god inden sammensietningen fortsettes. Overfaringsbilledernes motiver
skiares ud enkellvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub motivet fra popiret og tryk det fust med trzkpapir.

GR: MPOZOXH: Mpw T ouvappoAdyrion, SiaBdoTe kahd Tig odnyieg. KaBe e&apTnya sival apIfpnpé-
vo (1). pooéETs T osipd “Twy BnpdTav” ouvaproAéynong. Anarrodpeva epyaleia: paxaipt kai Aiga
yia o Asiavon Ty sEapTnpdtav (2), Aaotixévia Tawvia, koAAqTIKN Taivia Kat pavTaAdkia yia Th
GUYKPATAON Twv KOAANPEV@Y Pepovepsvey eEaptaudtey (3). KaBapiore Ta nhaoTika sEaprigaTa
uéoa og éva "pahaxo’ pIoTIKG BIGAUpI KAl OTEYVAGTE Ta gTov a£pd, WoTe va umdpEel kaAbTepn
TpéaeUAN Tou XpwHaTog kai TV XaAkopaviav. Flpiv To k0AAnpa, eEAEYETE av TaipidZouv petagl Toug
o eEapripara. EnaAeife olkovopika TNy K6AAa. AopaipGveTe amé TIG emQdveieg emKOAANONG;
Yptwpio kat Bagh. Bayte Ta pikpd sEapTipata, mpiv arojiakpuvBody aré To A iaio (4) (5). AgrioTe va
oTEyVHoOUY KaAG Ta (pUpaTa Kal UGTEPA ouvEXiaTe T plioAdynon. Kéwre EexwploTd 1o kife
yotiBo TV Yahkopavidv kar BoutigTe To o€ {eaTG vepo yia nep, 20 deutepdhenTa. AnojlakpUVETE To
WoTiBo amé o YapTi, aTo onpadsyévo onusio kal MEGTE TO [E To aTOUNIGXAPTO.

N: OBS! Les noye igjennom monteringsanvisningen for sammenbyggingen. Huer del er nummerert (1). Folg rekefolgen pé mon-
teringstrinnene. Nodvendig verktay: Kniv og il for fierning av grader pé delene (2), qummibéind, tape og kleskiyper for & holde
sammen de limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i milds sépevann og lu dem lufttarke, slik at fargen og bildene sitter
bedre. For palimingen ma det konfrolleres om delene passer: Ta pé fitt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene
for de fjernes fra rammen (4) (5). Lo fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjwr ut hvert av mofivene for seg
o legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pd med trekkpopir.

P: ATENCAO: Anfes de iniciar o montagem leia atentamente o manual de construgdio. Todas us partes camponentes stio numerados (1). Atentar
para a sequéncia dos efapas de monfagem. Ferrumentas necessrias: Faca lixa para aparar a reborha das pegas (2), eldstico, fita adesiva
molas de roupa para sustentar as pecas (3) durante d colagem: As pécas de matéria pléstica devem ser limpas numa solugdo fraca de deter-
gente e secds oo ar, de forma que  demio de finfa e os decalques tenham uma boa udesto. Antes de colar, verificar se as pecas encaixam;
ilizar a ol e pequena quantidade. Eiminar o cromado e o finta dus superficies o serem coladas. No possar colanas pecos que ainda se
encontram fixds na grade de matéria plistica. Pintar as pegos pequenas antes de reliré-las do grade (4) (5). Deixar a finfa secar complefo-
merite para depois confinuar com a montagem. Cortar separadamente cada uim dos decalques ¢ mergulh-los em dgua morna durane aprox-
imadamente 20 segundos. Decalcor os mofivos do papel na posicio indicada e secar com mata-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rakennusoh

tivolellisesti ennen kokoong osa on (1). Huomioi osien oikea
yékalut: Veitsi ja viila osien yliméirdisten purseitfen poistamiseen (2); kuminauha, teippit
en osien poikallaanpifdmiseksi (3). Puhdistn muoviosat miedolla pesuainefivoksella jo anna

n kvivua ali fa siirtokuvat farttuvat nihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, etti osat sopivat

inso; lev ti. Poista kromaus jo maali limapinnoista, Maalud pienet osat ennen kuin irrotat ne pid-
inraameista (4) (5). Anng malin kvivua kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokiva erikseen
irti ju upota [mpiméin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio puperiin merkitysti kohdusta sumalla painamallo imupaperi
kuvion taista puolfa vasten.

ia pyykkipoikia y
jide itsest

RUS: Bumstarme; Tlepen cGOpKoii XOpOLIO MpOUNTATE PYKOBOCTHO TIO MORTXY. Kax[ias eTam nposyMepo—
pana (1). CoGmopath nocAefoBaTeNLHOCTS MOHTAXKA. HeoOxoMble padodne MHCTPYMEHTBI: HOX I HAIHIL—
HIAK 715 3a0CTRY feTasielt: (2); pe3nHOBas NenTa, Kielikas TCHTa W SaKUMbY JUTS CYNIKW GeTbsl JUIA IPIDKi—
MaHI% CKACHBACMBIX OTHIEMBEBIX netaneit (3). Jdetanu u3 WACTHKA OHCTUTE B PacTBOPE MSTKOTO MOFOLIEro
CPENICTBa ¥ BEICYLIMTE Ha BO3RYXE NS TOrO, TTO0k! Kpacka i NepeBORHbIE KapTHHKIL Ny'llie mpukmai. Hepen
NpUKTIEHBAHTIEM TTPOBEPUTD, MOXOMAT JIM [eTalin; Kieil HAHOCHTL IKOHOMHO: XPOM M KPacKy YRanmnTs C
ToBEpXHOCTEH cKnensanys. HeGONbIINS JeTam TOKPacTS Tepep TeM, Kak OBM OYAYT ylaeHbl U3 PaMoK 4)
(5). Kpacky  HeoGXomiMo XOPOMIO: NPOCYIINTh, TONLKO TIOCAE 3TOTO. APONOMXATL: cBOpKy. Kaxyio
COOTBETCTBYIOMIYTO MEPEBOTHYIO KAPTHHKY OTENLHO BBIPE3ATH 1 MPMMEpHO Ha 20 CeKyHJY OKYHYT B TETUTyio
Bopty. Ha 0603HAYCHHGM MECTe KAPTHHKY OTAENTE OT GYMArH i MPIKATh MPOMOKATEILHON OyMaroii.

PL: UWAGA: Przed skfadaniem pr yt: instrukcje Kazda czesé jest ponu-
merowana (1). Zwrocié uwage na kelejno$é przeprowadzania poszczegélnych punkiow montazowych.
Potrzebne narzedzia: néz oraz pilnik do. usuniecia zadzioréw z poszczeg6inych elementéw (2); tasma
gumowa, tasma klejgca, klamerki do bielizny dla przytr skiejonych elementow (3). Wymyé
plastykowe czesci w wodzie z delikatnym sSrodkiem myjgcym oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewni¢
lepsza przylepnosé farby oraz kalkomanii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasujg
do siebie; nanosié klej oszczednie. Usuna¢ chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate elementy pomalowaé jeszcze przed wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowaé skiadanie czesci. Wycigé pojedynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzy¢
na 20 sekund w cieplej wodzie. Sciagnaé motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisnac bibuta.

A AN Lk i

TR: DIKKAT: Birlestirmeden: 6nce montaj talimatini iyice okuyun, Her par¢a numaralandiriimigtir (1).. Montaj
adimlari sirasina dikkat edin. Gerekii takimlar: Parcalarin capagini almak igin: bicak ve ege (2); lastik bant,
yapistinimis pargalar bir arada tutmak: igin yapistirma bandi ve gamagir mandali. (3). Plastik parcalari
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve cikartmalarin' daha iyi yapismasi icin, acik havada kurutun:
Yapistirmadan once pargalann uyup uymadi§int kontroledin; yapiskant idareli bir sekilde strin. Krom ve
boyay! yapistimma yiizeylerinden temizleyin. 'iskeletten sokmeden: 6nce, kiiglk parcalar boyayin (4) (5):
Boyay! iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her gikartma motifini tek tek kesin ve yaklasik
20 saniye sicak stya daldirm. Motifi isaretienen yere kagittan itin ve silme kagidt ile bastirin.

CZ: POZOR: Pied sestavenim montazniho navodu diikladné progist. Kazdy dil je ogislovan (1). Dbejte

“na potadi montaznich krokii. Potfebné nastroje: NGz a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech 2);

pryzova paska, lepici paska a kolicky na pradlo pro pFidrZovani lepenych jednotlivych dili (3). Dily z
plastické hmoty vy&istit v roztoku jemného praciho prostredku a nechat vyschnout na vzduchu, za
(iéelem zaji§téni lepsi prilnavosti barevného natéru a obtiskd. Pred nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidio nana3et isporné. Chrom a barvu na lepenych plochdch odstranit. Malé dily natfit pfed
jejich odstran&nim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe proschnout, teprve potom pokracovat v ses-
taveni. Kazdy: motiv: obtisku jednotlivé vyfiznout ‘a ponoafit. do teplé vody na dobu priblizné
20 sekund. Motiv na oznageném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az osszedllitas elétt az épitési Gtmutatét alaposan 4t kel olvasni. Minden alkatrészt
szammal l4ttak el (1). A szerelési lépések sorrendjére ligyelni kell. Szikséges szerszamok: kés és reszeld
az alkatrészek sorjatlanitdsdhoz (2); gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A mianyag alkatrészeket lagy mosészeres: oldatban kell tisztitani és a
leveg6n kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek dsszeillenek-e; a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A
Kkrémot és festéket a ragasztasi feliiletekrol ef kell tavolitani: A kisméret(i alkatrészeket a keretbd! tortend
altavolitas ‘el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kel jol megszéradni, az Gsszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni, Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megjelolt helyen a papirré| lecstisztatni és itatdspapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro preéitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznaGen (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: noZi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in kiukce za ugvrstilo zalepenih delov (3). Plasticne dele oCistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in presiikaéi boljse prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti ¢e se deli
uklapajo eden v drugi. Pogasi nanasati lepilo. Na-povrsinah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. Manj$e dele prvo treba premazaii in pSotem oddeliti z rama (4).(5). Pustiti da
se barve dobro posusijo; in Sele potem nastaviti z sestavijanjem. Vsaki preslika¢ posebno. zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.

eser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitéits- und Gewichtskontrolfen auf Vollstindigkeit iberpriift. Reklamationen

Ganen nur bearbeitel werden, wenn die Bauunleitung und das aus der Kartonage ausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld

eingeschickt werden. Einzelteile aus unseren Baustitzen fiir Umbauten usw. liefern wir mit Rechnung per Nachnahme.
Unsere Adresse: Revell AG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde.

NE: Deze bouvidoas i tijdens meervoudige kwaliteifs- en gewichtcontroles op volledigheid geconiroleerd. Reldamaties worden alleeri in behan-
defing genomen, indien de handleiding en de uit de kartannen doos gekmipte streepjescode worden opgestuurd: Onderdelen uif onze bouw-
dozen voor ombouw efc. sturen wii onder rembours. Gns adres; Revell AG, ofdeling X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde.

Revell Aktiengesellschaft « Henschelstrafie 20-30 - D-32257

GB: The integrity of this consiruction set has been subjected to numerous quality and weight controls, Claims can only be
dealt with on receipt of the assembly instructions and the bar code focated on the box. Individual comporents, for conver-
sion purposes, efc,, can be ordered C.0.D. Write fo: Revell AG, Department X, Henschelstr. 20 - 30, D-32257 Biinde.

F: Ce modéle o fait I'objer de plusieurs contréles de qualité et de-poids pour verifier qu'il n'y manque rien. Les réclamations ne peuvent éire
examinéss que s elles sont accompagnées de la notice d‘ussemblage et du code-barres GEN découpé dans ['embalage. Nous fournissons con-
tre remboursement, avec facture, des piéces défachées pour nos modéles, destindes & des modifications ou autres travaux. Yoid notre odresse:
Revell AG; Abtsilung ¥, Henschelstr. 20-30, D-32257 Bilnde, Allemagne.




Verwendete Symbole / Used Symbols

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden. Please nofe the following symbols, which are used in the foliowing constriction stages:

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous; qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage. Neem a.u.b. de volgende symholen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruiki.

Sirvanse tener en cuenta 10s simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construceion. Por favor, preste atengdo aos simbolos que Seguem pois os mesmos serdo usados nas proximas elapas de montagen.

Si'prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati niei i stadi di i Observera: Nedanstaende piktogram anvénds i de filjande arbetsmomenten.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kiytetdéin seuraavissa kokoamisvaineissa; L venligst marke til falgende symboler; som benyttes i de falgende byggefaser.

Legg merke til benyttes i i innene som falger. it p iia CHMBOIbE, KOTOPBIE B cBopi.
Proszg zwazac na nastepujace symbole, ktore sg uzyte w-ponizszych etapach’ montazowych Tlapdkaka rpoogETe Ta napakaTe odpBoAa, Ta ortold i Gvtat oTig PBadpideq pHOASYRONG:
Daha sonraki montaj basamaklarinda kullanilacak olan, asagidaki sembollere litfen dikkat edin. Dbejte prosim na dale uvedené symboly, které se pouzivaji v nasledujicich Kohstrukénich stupnich;
Keérjiik, hogy @ kévetkezo szimbolumokat, melyek az aldbbi épitési fokokban ‘alkalmazasra kertilnek, vegyék figyelembe, - Prosimo za Vasy pozornost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednjik korakih gradbe:

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Keben Nicht kieben ; Wahlweise Anzaht der Arbeitsgange Klebeband Klarsichtteile
Soak and apply decals Glue Don't glue Optional Number of working steps Adhesive tape Clear parts
Mouiller ef appliquer les décalcomanies: Coller Ne pas coller Facultatit- Nombre d'étapes de travail Dévidoir de riiban adhésif . Pieces transparentes
Transfer in water even laten weken enaanbrengen Lijmen Niet lijmen, Naar keuze Het aantal bouwstappen Plakband Transparente. onderdelen
Remaojar y aplicar las calcomanias. = Engomar No engomar No engomar Numero de operaciones de trabajo: - Cinta adhesiva Limpiar las piezas

Por. de-molho em agua ¢ aplicar o decalque b Colar Ndo colar. Alternado Nurmero de etapas de frabalho ~ Fita adesiva -+ Pega transparente
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non:incollare Facoltativo Numero di passaggi Nastro adesivo - Parte transparente

BIBt och fast dekalerna Limmas. Limmas ej Valfritt Antal arbetsmoment Teip : - Genomskinliga defaljer
Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen Liimaa Al limaa Vaihtoehtoisesti ~ - Tydvaifieiden fukuméérd Teippi . Lapinakyvat osat

Fukt motivet .varmt.-vann og fer det over p& modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Tape Glassklare deler

Dypp bildet i vann og sett det p& Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Tape Gjennomsiktige deler.
TlepeBofHyI0 KaPTHHKY HAMOWHTE 1 HAHECTIE Krnents He xrents Ha sei6Gop. - KomyecTso ornepaiyiit Kneiast nenta Ipo3padiivie geram
Zmiekczy¢ kalkomanie w:.wodzie a nastepnie nakleic Przykleié Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operaciji Tasma klejgca Elementy przezroczyste
BouTrigTe TN XaAkopavia 0To VEPD Kal TOMOBETE0TE TV, KAAI LA 1 KoAAGTE EVOAAAKTIKG aplOPOG TWV EpYAOLOV KoAAN Tk} Tawvia Stagavn ekapTiata
Cikartmayi 'suda yumusatin.ve koyun Yapistirma - Yapigtirmayin Secmeli- Is'safhalarinin sayisi Yapistirma bandi Seffaf pargalar

Obtisk namocit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelng Podet pracovnich operaci aoaant dalva Prlzracné dily

a matricat vizben beaztatni és felhelyezni : ragasztani nem szabad ragasztani = tetszés szerint - a munkafolyamatok szama Taaivdoina am attetsz6 alkatrészek
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanaati Lepiti- Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze TG & "0a8™ Deli ki se jasno vide

)

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen Abbildung Zusammengesetzter Teile: = Mit einem Messer ablrennen Loch bohren Entfernen
Repeat same procedure on opposite side lllustration:of assembled parts Detach-with knife Make a hole Remiove
Opérer de'la méme facon'sur Fautre face : Figure représentant les pieces assemblées Détacher au couteau Faire un trou Détacher
Dezelfde-handeling herhalen aan de tegenoverliggends kant Afbeelding van samengevoegde onderdelfen Met een mesje afsnijden Maak een gat Verwijderen
Realizar el mismo: procedimiento en el lado opuesto llustracién piezas ensambladas Separarlo con tin cuchillo Practicar un taladro Sacar
Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto Figura representando pecas encaixadas Separar Uilizando uma faca Perfurar Retirar.
Stessa procedura sul fato opposto lllustraziong delle parti assemblate Staccare col coltello Fare'un foro Eliminare
Upprepa proceduren pd motsatta sidan Bilden visar dalama hopsatta * . Skdr loss med kniv. Borra hal Tag loss
Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulia Kuva yhteenliitetyistd osista Irrota veitselld - Poraa reika Poista
Gjenta prosedyren for den motsatte siden llustrasjonien viser de sammensatte delene Adskilles med en kniv Der bores et hul Fiemnes
Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor l{lustrasjon, sammensatte deler Skjrav med en kniv Bor hull Fiem
TTOBTOPATE TaKY:O e OTIEPAIIHIO Ha IPOTHBONOICKHOI CTOPOHE W306paskeHtie CMORTHPOBAHBIX JeTANCI Orpensrs HOXOM TIpoceepnnts OTBEpCTHE Yiamits
Taki sam przebieg czynnosci powtorzyé na stronie przeciwnej Rystinek zfozonych czgsci Odcigé nozem wywiercic otwor Usuna¢
enavardBere v idla Sladikacia oty anévavti mAsUpa QMEKOVIOT TV GUVAPLOAOYTEVWY EEapTNUATWY. * SlaxwpioTe e éva Haxaipt avolEre tpina QropaKpuvETe
Ayni istemi karsi-tarafta tekrariayin Birlestirilen parcalarin sekli Bir bigak ile kesin Delik agin Temizleyin
Stejny postup zopakovat na protilehlé strang - Zobrazeni sestavenych dilli Oddélit pomoci noze Vyvrtat diru Odstranit
ugyanazt a folyamatot 'a szemben talalhaté oldalon megismételni - 0sszeallitott alkatrészek abraja kés segitségével levalasztani lyukat farni elftavolitani
Isti postopek ponoviti in na stprotni strani Slika sloplienega dela Oddeliti z nozem Narediti lukinjo Ostraniti

Bendtigte Farben / Used Colors

Peintures nécessaires Pinturas necesarlas -~ Colori necessari Tarvitiavat vrit Nadvendige farger Potrzebne kolory. Gerekli renkler Sziikséges szinek.
Required colours Benodigde Kleuren Tintas necessdrias Anvénda farger Dustrenger falgend arger - Heobxopimeie kpacki Anatroujieva ¥pdpara Potfebné barvy Potrebne barve
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teerschwarz, matt 6 grau, matt 57 gelb, matt 15 schwarz, seidenmatt 302 weil, matt 5 staubgrau, matt 77 steingrau, matt 75 4 weiB, matt 5 aluminium, metallic 99
tar black; matt ey, matt yellow, matt black, slky-matt e, matt dust grey, matt , stone qrey;, matt white, mait aluminium, metallic

ioir fartre, mat ris, mat atng, mat i0i, satiné mat blanc; mat . qris poussidre, mat - gris pierre; mat blang, mat auminium, métaligue
leerzart, mat gris, mat Qgel, mal vt Tidemat vit, mat stolgris, mat steengrfs, mat it, mat aluminium, melalic

negro alguitrdn, mete s, male amarflo, mate Tiegro, male seda blanco, mate ceniciento; mate " gris pizarra, male: blanco, mate aluminio; melalizado
alcalrao; fosco cinzento, fosco amarelo, fosco preto; fosco sedoso branco, fosco cinzento de pd; fosco | cinzento pedre, fosco- -+ brarico, fosto aluminio, metdlico

1o caliame, opaco grigio, opaco giallo, opaca fierd; 0paca sela bianco, opaco grigio sabbia, opaco grigio roceia, opaco bianco, opaco alluminio, metallico,

- asfaltsvart, matt 0rd, matf Qul; matt svart, sidenmatt . vitmatt dammqré; matt stenqrd, mat vit, malt : aluminium, metallic
ervanmusta, himmed fiarmag, himméd eltzinen, himmed missta, Silkinhimmed valkoinen, himmea pilynharmaa, himmed Kivenhamaa, hirgmed valkoinen, himmed alumiini, metalikilto
faresart, mat 1A, mat : qul, mat sart, silkemat hwid; mal stavgrd; mat stengrd, mat fiid, mat aluminium, metallek
[jrasart; matt 0rd, malt qul; mait sort, silkematt . uit, mait stavgrd, malt . steingrd, matt huit, mait aluminium, mefalfic
CMOTICTO=YepHbLIT, MATOBBIIT Cepbif, MaToBbIit KENThiif, MATOBBIL - YePHBII, WENKOBICTO-MATOBBIE ~ Gembiif, MATOBBI Cephilf TBTHCTLL MaToBbLit CepBIIf KaMCHICTHIN, MaToBbIil * GEbIlY, MaToBbIiL - ATIOMIHHEBBIIE, METARIIK
czarny-smota, matowy. szary, matowy 76y, matowy czamy, jedwabisto-matowy . bialy, matowy szary kurz, matowy szary kamien., matowy bialy, matowy aluminium, metaliczny
fiatpo miggag; jlat YK, pat Kitpivo, jiat fatpo, HETAELTO fiaT AeuKd, Lat XpHa okdvng, tat YKpUTETpAG, pat AEUKG, fiar akoupitviou, HeTaMikd,
katran siyaht, mat qri, mat sari, mat siyah; ipek mat beyaz, mat toz grisi, mat tas grisi, mat beyaz, mat altiminyum, metalik
dehtové Cemd, matna $edd, matnd Tlutd, matna Cemd, hedvabné matnd bila, matnd prachové Sedé, miatnd karrienné Sedé, matna bila, matnd hiinikova; metaliza
katranyfekete, matt sziirke; matt sérga; matt fekete, selyemmatt fehér, matt porsziirke, matt készlirke, matt fehér, matt aluminium, metall
ter éra, mat siva, mat fumena; mat Crna, svila'mat bela, miat . prah siva, mat kamen siva, mat bela, mat aluminijum; metalik

R~ : m K @ 80% R 20% 90% I.T_)'z 10% 50% E 50%

anthrazit, matt 9 eisen, metallic 91 rot, klar 731 blau, klar 752 eisen, metallic 91+ rost, matt 83 bronzegiin matt 65 -+ gelb, matt 15 bronzegrin, matt 65+ gelb, matt 15
anthracile grey, matt steel, mefalfic Ted, clear biug, clear stegl, metallic ust, mall < bronzs green, malt yellow, mait bronze green, melt yellow, matt
anihracite; mat coloris fer; mélalique Touge; clair blew; clar colors fer, mélalique roille, mat vert bronzg, mal Jaune, mat vert bronze; mat Jaung, mal
antraciet, mat ifzerkleurig, metallic 1006, helder Blatiw; helder ijzerleurig, metallic foest, mat bronsegroen, mat geel, mal bronsegioen, mat geel, mal
antracila, male ferraso, melalizado 100, Claro aiil, claro Terroso, melalizado orin, mate verde broncineo, mate amarlo, mate verde broncliso, male amarifo, mate
antracite, foseo ferro; metdlico vermelho, clarg all, claro - feiro; meldlico fermugem, fosco verde bronze, fosco amarelo; fosco verde branze, fosco amarelo, fosco
antracite; opaco ferro, metaflico 10850; ¢hiaro bid, chiaro (erro, mefallico color riggine; opaco verde bronzo, opace giallo, opaco Varde bronze, opico gfallo, opaco
antraci; malt Jirnfarg, metalic 1dd, Kar 0lé, Kar Jamfirg, metallic fosl, mait bronsgran, matt Quf, matt bronsgrdn, matt:~ qut, malf
antrasitt, himmed terdksenvarinen, melalikillo. - punainen, kirkas sininen, Kirkas Terdksenvarinen, mefallikilto- - raste, himmed pronissinvifved, himmed keltaingn, himmed pronssinvihred, himmed kellainen, himmed
koksgrd, mat Jom, melallak ad bid {ern, mefallak fust; mat broncegran, mat qul, mat bronceqran, mat qul, mat
anfrasilt, malt Jorn, mealic 1od bld fern, melallic ust, malt bronsegrann, matt qul; matt bronsegraen, malt Qul, matt
AHTPAIT, MaTOBBI CTANBHOM, METAMIK Kpachblif Cittmi CTATBHOM, METANMHK PRABUAHA, MATOBBLL Gpos3080-3¢.teHblt, MaTOBBIY. sKeAThill, MaTOBBHT Gpor3on0-3eneb, MATOBBIIT  KenThi, Hatobii
antracyt; matowy: Zelazo, metaliczny czerwien niebleski zelazo, metaliczny rdzawy, matowy | brazowoziélony, matowy. . z6ity, matowy brazowozielony, matowy - Z6tty, matowy
avBpai; par a18ripou; [eTaAAIKG KOKKivo, SiduyEg  pnke, Siauyég * | oidripou, peTaMiké . Xpdja akouptds, pat | mpdawve prpodtlou, pat - itplvo, jiat Tipdowo prpolt{ou, pat - kitpivo, jat
antrasit; mat demir, metalik kirmizi, seffaf mavi, geffaf demir, metalik pas rengi, mat bronz yesili; mat sari, mat bronz yesili; mat sari, mat
antracit, matna Zelezna, metaliza “ - Gervend; Gira modra, ¢ird zelezng; metaliza rezava; matnd branzové zelend, matna Zluta, matna bronzové zelend, matna Zluta, matna
antracit, matt vas, metall piros, attetszd kék, attetsz6 vas; metall rozsda, matt bronzzold, matt sarga, matt bronzzold, matt sarga, matt
tamno siva, mat Zelezna; metalik rdeca, jasna plava; jasna Zelezna, metalik rjava, mat bronza zelena, mat rumena; mat bronza zelena, mat rumerna, mat
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L180= 178 Parti non usate.
181 ; § Inte anvénda delar

Tarpeettomat osat

Ikke nadvendige dele

Deler som ikke er nedvendige
Heicrionb3oBannsie JeTami
Elementy niepotrzebne

L un XpetagoUpteva eEapTripata

Gereksiz pargalar

Nepottebné dily

J ﬂ" Séﬂ fel nem haszndlt alkatrészek

179 S P Nepotrebni deli

Nicht enthaiten

Not included

Non fourni

Behoort niet tot de-levering
No incluido

Non compresi

Néo incliido

ke mgdsendt
lngar [

ke |nktuderet

Ejvét sisally

Asv ovpriephapBdaverat
He copepskurest

Nem tartalmazza

Nie zawiera

Ni vsebovarno

Igerisinde bulunmamaktadir
Neni obsazeno
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